
Poz No
Tanımı
Birimi
Kurum
Fasikül

V.1737
Nem almış oymalı alçı mihrap yüzeylerin sağlamlaştırılması
m²
Vakıflar Genel Müdürlüğü

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2003 0,00 0,00 0,00

2004 0,00 0,00 0,00

2005 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2008 0,00 0,00 0,00

2009 0,00 0,00 0,00

2010 0,00 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2012 0,00 0,00 0,00

2013 26,99 0,00 0,00

2014 30,31 0,00 0,00

2015 32,44 0,00 0,00

2016 36,79 0,00 0,00

2017 39,74 0,00 0,00

2018 46,53 0,00 0,00

2019 52,56 0,00 0,00

2020 61,28 0,00 0,00

2021 73,29 0,00 0,00

2022-1 119,48 0,00 0,00

2022-2 125,19 0,00 0,00

2022-3 147,76 0,00 0,00

2023-1 220,94 0,00 0,00

2023-2 292,81 0,00 0,00

2024 440,44 0,00 0,00

Birim Fiyatları

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kontrollüğün ve idarenin direktifleri doğrultusunda nem almış alçı yüzeylerin temizliği yapıldıktan sonra alçı 
yüzeyine zarar vermeden  hazırlanan solüsyonun yüzeye fırça ile kompres  yapılarak emdirilmesi sonucunda 
yüzeydeki yumuşayan alçı tabakasının lokal olarak orijinaline zarar vermeden sağlamlaştırılması, her türlü 
işçilik malzeme ile birlikte genel giderler  müteahhit karı dahil olmak üzere  beher 1 m2 
bedeli…………………….TL'dir.
ÖLÇÜ: Sağlamlaştırma yapılacak yüzeyler  m2 olarak ölçülür.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme:

04.V37/11 Aderans teşkilli tamir ve su izolasyonu 
katkısı (sıvı) kg 0,300000

04.V38 Saf su LT 1,000000

04.V40 Fırça Adet 0,200000

04.V39 Eldiven Adet 0,100000

İşçilik:

01.V03 Mütehassıs usta Saat 1,000000

01.V05 Mütehassıs usta yardımcıları Saat 0,200000
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