KTB.50.2001 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No KTB.50.2001

Tanimi 500 Doz Hidrolik Kire¢ Harci ile Yonu Tagindan 86-90 cm Arasi Yikseklikte Silmeli Kornig
—— Yapilmasi ve Yerine Konmasi isciligi (Tas Sertligi: 2.00)

Birimi m
Kurum Kaltir Bakanhgi
Fasikil
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2003 0,00 0,00 0,00
2004 0,00 0,00 0,00
2005 0,00 0,00 0,00
2006 0,00 0,00 0,00
2007 0,00 0,00 0,00
2008 0,00 0,00 0,00
2009 0,00 0,00 0,00
2010 0,00 0,00 0,00
2011 0,00 0,00 0,00
2012 0,00 0,00 0,00
2013 0,00 0,00 0,00
2014 0,00 0,00 0,00
2015 0,00 0,00 0,00
2016 0,00 0,00 0,00
2017 0,00 0,00 0,00
2018 0,00 0,00 0,00
2019 0,00 0,00 0,00
2020 0,00 0,00 0,00
2021 2913,05 0,00 0,00
2022-1 4465,79 0,00 0,00
2022-2 4512,69 0,00 0,00
2022-3 5809,51 0,00 0,00
2023-1 9012,25 0,00 0,00
2023-2 12843,13 0,00 0,00
2024 21100,48 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Yapim Sartlar

Kurumu: Kaltar ve Turizm Bakanhgi

Teknik Tarifi: Onayh restorasyon projesi dogrultusunda mevcut ve orjinal 6rnegine veya idarece verilecek
detay projesine uygun olarak yonu tagsindan 90 cm. yikseklige kadar (90 cm. dahil) silmeli kornis yapilmasi
yapilmasi, kornisin hazir sablonuna gore ince digli el taragi ile islenmesi profilde yapilan silme ve dislerin Ust
kenara paralel olarak muntazam kesilmesi ve profillerin her tasta bir birini engebesiz takip etmesi, kornis
yuzinde yassi kalem izi birakilmamasi, ara silmesinden alt ve Ust yatak yuzlerinin goriinen kisimlari hari¢ en
az 90 cm. geniglikteki kenarlarinin yatay olarak ince digli el taragi ile islenmesi, sagakta kullanilan silmenin
Ust yatak sathinin tamaminin yatay olarak ince disli el taradi ile islenmesi, ek yerlerine testere gekilerek akge
gecmez tarzda birlestiriimesi, ana silmelerin ylksekligi kadar genislikte sagak silmelerinin yiksekliginin 1-1/2
si kadar genislikte olmak lGzere poz no: V.0104E' de belirtilen hargla zemine oturtulmasi, arkalarinin ve sakuli
derzlerinin poz no: V.0104E' de belirtilen harg¢la doldurulmasi, derzlerden disari serbet sizmamasi igin derz
yuzlerine leke birakmayacak bir madde (gamur, macun vb.) surllmesi, imalatin bitiminden sonra silmelerde
meydana gelecek peslerle harg lekelerinin ve profillerinin ek yerlerinde meydana gelebilecek dizensizligin
ince digli el taragi ile islenerek temizlenmesi ve duzeltilmesi, (tas bedeli hari¢) her turli malzeme ve zayiyati,
iscilik, yuklenici genel giderleri ve kari dahil dahil m fiyat ........ TL. dir.

OLCU : Yerine konmus kornigin Ust kenari ile alt kenar uzunluklarinin ortalamasi alinarak metre olarak bedeli
odenir.

NOT : Tas bedeli sdzlesmede belirtilen yonu tasi bedeli Gizerinden 6denir.

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Analizi
Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar
10.100.1062 01.501 Diz isci Saat 10,000000
01.v04 Mutehassis usta Saat 10,000000
01.V05 Mutehassis usta yardimcilari Saat 36,000000
500 doz hidrolik baglayicili kire¢ harci
V.0104/E yapilmasi (kaba siva, 6rgu veya dolgular m?3 0,020000

icin)

Toplam Satiri

Islenebilirlik Zammi (Yonu Tag Sertligi
2.00) (T*0,71)

Oska Yazilim'dan alinmigtir.




