KTB.80.7001 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No KTB.80.7001

Tanimi Endustriyel Dagci marifetiyle kompresorli delgi makinesi kullanilarak 40-42 mm ¢apinda delgi
— olusturulmasi suretiyle, 32 mm ¢apindan kig¢uk bulonla kaya blok destekleme ankraji yapiimasi

Birimi m

Kurum Kaltir Bakanhgi
Fasikil
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2003 0,00 0,00 0,00
2004 0,00 0,00 0,00
2005 0,00 0,00 0,00
2006 0,00 0,00 0,00
2007 0,00 0,00 0,00
2008 0,00 0,00 0,00
2009 0,00 0,00 0,00
2010 0,00 0,00 0,00
2011 0,00 0,00 0,00
2012 0,00 0,00 0,00
2013 0,00 0,00 0,00
2014 0,00 0,00 0,00
2015 0,00 0,00 0,00
2016 0,00 0,00 0,00
2017 0,00 0,00 0,00
2018 0,00 0,00 0,00
2019 0,00 0,00 0,00
2020 0,00 0,00 0,00
2021 0,00 0,00 0,00
2022-1 0,00 0,00 0,00
2022-2 0,00 0,00 0,00
2022-3 0,00 0,00 0,00
20231 0,00 0,00 0,00
2023-2 0,00 0,00 0,00
2024 19295,80 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Yapim Sartlar

Kurumu: Kaltar ve Turizm Bakanhgi

Teknik Tarifi: Kaya digme tehlikesi olan 6ren yeri, kale, tarihi alan vb yerlerde ve civarlarinda Endustriyel
Dagci marifetiyle kompresoérli delgi makinesi kullanilarak 40-42 mm ¢apinda delgi olusturulmasi suretiyle,
32 mm gapindan kiigik bulon (ibo bulon, i¢i dolu gubuklar vb.) kullanarak kaya blok destekleme ankraji
yapilmasi igidir. Bunun i¢in gerekli her tirlti malzeme ve ekipmanin, imalatin yapilacagi noktaya kadar her
turlG arag, insan gicl ya da hayvan glcu, teleferik diizenegi, ving vb. makine ve ekipmanlari vs. yéntemler
ile tasinmasi, endistriyel dagci personeller tarafindan istasyonlar kurulmasi, delici tabancalarin
(sabitlenmesi gerekiyorsa Ug¢ ayak (tripot), sehpa vs. kullanilarak sabitlenmesi dahil) hortum vasitasiyla
kompresor makinasina baglantilarinin yapilmasi, delgi yapilacak bélgede uygun gorilen noktalardan delici
bitler vasitasiyla delgi yapilmasi, delgilerin tamamlanmasindan sonra deliklerin kompresor vasitasiyla
temizliklerinin yapilarak enjeksiyona hazir hale getiriimesi, delgi igerisine projesine uygun bulonlarin montaj
sistemine gore yerlestiriimesi, poliiretan képuk ile delik agzinin kapatilmasi, bu islemler sonrasinda delgi
icerisine projesine uygun enjeksiyon karisiminin/harcinin verilip ankrajlarin sabitlenmesi, enjeksiyon
malzemesinin mukavemetini kazanmasindan sonra bulonlarin delgi diginda kalan kismina uygun plaka
ve/veya somunlarin eklenerek sabitlenmesiyle kaya destekleme ankraji olusturulmasi igin gerekli biitiin
malzeme ve zayiatl, ingaat yerindeki yikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma, erisim ve uygulama
ekipman giderleri, iscilik giderleri ile yiklenici kari ve genel giderler dahil metre fiyatidir.

OLCU : Projesinde gésterilen idare ve/veya Yapi Denetim Gérevlisi onayi ile yerine konulan bulonun boyu
(delik digina ¢ikan kismi dahil) metre olarak dlgulerek bedel 6denir.

NOT : 1- Bulon, plaka, somun, civata vs. malzeme birim fiyata dahil degildir. Uygulama projesine gore ilgili
pozlarindan 6édenir.

NOT : 2 - Delgi yapim asamasinda ug¢ sikismasi vb. durumlar sebebiyle delgiye devam edilememesi
durumunda; agilan delik enjeksiyon vasitasi ile doldurulacak olup, uygun gorilecek yeni bir noktada tekrar
delgi calismasi yapilmalidir.

NOT : 3- Delik delimi i¢in sehpa kullaniimasi durumunda ilave bedel 6denmeyecektir.

NOT : 4- Dagcilarin Uygulama bdlgesine erisim ve inisleri igin ayrica bedel 6denmeyecektir.

NOT : 5- Analiz gimento esasli dokim harci igin hazirlanmis olup glglendirme projesinde belirtilecek
enjeksiyon malzemesine (epoksi, ugucu kil+gimento vs.) gore sarfiyat miktari tespit edilerek ayni analiz
kullanilacaktir.

NOT : 6- Cimento esasl dokim harci kullanilacaksa ¢imento esash dékiim harcinin uygun su miktari ile
mikser yardimiyla homojen ¢ozelti olusuncaya kadar karistirilacaktir. Harg igcindeki pigmentlerin etkilesimi
icin belli bir sure bekletilecektir. Sonra tekrar mikseri yardimiyla karistirilarak delgi icerisine verilecektir.
Epoksi vb malzeme kullaniminda malzeme uygulama prosesine goére hareket edilecektir.

NOT : 7- Delginin tamamlanmasi sonrasinda test edilmeye uygun noktada bulunanlardan en az %2’sinde
kopma testi yapilarak ankrajlanmanin saglandigi teyit edilmelidir.

NOT : 8- Endustriyel Dagcilarin ¢alistiriimasi igin belge sunmalari sarttir. Yiiklenici bu belgeleri idareye
sunacaktir.

NOT : 9- Endistriyel Dagcilarin konaklama, ulasim, yemek iase bedelleri, sigorta vs. her tirlii bedel rayiglere
dahil edilmistir.

Oska Yazilim'dan alinmistir.
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Analizi
Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar
Mobilizasyon
04.KTB.0200 Endustriyel Dagci Saat 0,900000
(Delgi noktasinin tespiti ve gerektiginde
tripod kurulumu)
Delik Delinmesi
04.KTB.0200 Endustriyel Dagci Saat 6,750000
19.100.1023 03.517 Kompresér'iin 1 Saatlik Ucreti Saat 2,250000
(Hortum uzatmasi ve delici baslik
Yipranma Karsiligi 1/3'0)
19.100.1023 03.517 Kompresor'iin 1 Saatlik Ucreti Saat 0,750000
Delik Temizlenmesi ve Agzinin
kapatiimasi
04.KTB.0200 Endustriyel Dagci Saat 0,090000
V.0154 L'/srr:tlilatasyon icin kompresor'in 1 saatlik Saat 0,030000
Cift bilesenli pusklrtme olarak
10.330.3101 04.522/T uygulanan sert politretan kdpuk (TS kg 0,300000
10981)
Enjeksiyon Yapilmasi
Enjeksiyon Malzemesi
Cimento Esash Dékiim Harci (Grout)
10.300.2073 04.379/D03 (TS EN 1504-3) kg 8,000000
10.130.9991 04.031 Su m? 0,005000
Enjeksiyon Karigsimi hazirlanmasi
(makine isgilik)
19.100.1026 03.517/2 Enjeksiyon Makinasi'nin 1 Saatlik Ucreti Saat 0,200000
01.v04 Mutehassis usta Saat 0,200000
01.V05 Mutehassis usta yardimcilari Saat 0,400000
Uygulanmasi
04.KTB.0200 Endustriyel Dagcl Saat 0,400000
Insaat Yerinde Yikleme,Yatay ve Dusey
Tasima, Bosaltma
10.100.1062 01.501 Diz isci Saat 3,000000

Oska Yazilim'dan alinmistir.




