KTB.70.6003 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No KTB.70.6003

Tanimi Nebati veya Hendesi Tezyinatli Stalaktitli Bezemelerde Silikon Kalip Alinmasi ve Caka Yapilmasi
Birimi m2
Kurum Kiltir Bakanhgi
Fasikul
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2003 0,00 0,00 0,00
2004 0,00 0,00 0,00
2005 0,00 0,00 0,00
2006 0,00 0,00 0,00
2007 0,00 0,00 0,00
2008 0,00 0,00 0,00
2009 0,00 0,00 0,00
2010 0,00 0,00 0,00
2011 0,00 0,00 0,00
2012 0,00 0,00 0,00
2013 0,00 0,00 0,00
2014 0,00 0,00 0,00
2015 0,00 0,00 0,00
2016 0,00 0,00 0,00
2017 0,00 0,00 0,00
2018 0,00 0,00 0,00
2019 0,00 0,00 0,00
2020 0,00 0,00 0,00
2021 7363,19 0,00 0,00
20221 14042,90 0,00 0,00
2022-2 15588,86 0,00 0,00
2022-3 17545,11 0,00 0,00
20231 22616,69 0,00 0,00
2023-2 30457,03 0,00 0,00
2024 45504,63 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Yapim Sartlar

Kurumu: Kaltar ve Turizm Bakanhgi

Teknik Tarifi: Yapi Denetim teskilati direktiflerine gére kalip alinacak eserin ylzeyindeki kirik ve eksik olan
kisimlar orjinal ylizeyle hem yiz olana kadar agsama asama timleme yapilir. Tumleme yapilirken motifin
kivrim ve bezemen detaylarina dikkat edilecektir. ince gatlaklar, kirik ve delik olan kisimlar ise gelik spattiller
yardimiyla doldurulur. Onarilan eksik kisimlar ve dolgular kuruduktan sonra zimpara ile hem yiiz olana kadar
zimparalanir. Kalibi alinacak yuzeyin gevresi silikonun akip gitmemesi igin ahsap ¢italar yardimiyla
kafeslenir. Ylizeye uygulanacak silikon miktari hava sartlarina goére belirlendikten sonra vulkanizasyon igin
yeteri miktarda katalizor madde katilir ve uzunca bir stire karistirilir. Silikon kalip dinlendirildikten sonra
ylzeye surilir ve silikonun detaylara iyice girmesi, hava kabarcigi kalmadan ayni kalinlikta olmasi igin
yuzey uzunca bir sure el ile oksanarak motifin her yerine esit sekilde yayilmasi saglanir. Silikonun her tarafa
yayildigindan emin olunduktan sonra silikon kurumaya birakilir. Kalibi alinacak yiizey kalip silikonu ile
itinayla kaplandiktan sonra gevresi kalin ahsap ¢italar yardimiyla ¢ergevelenir. Silikon ylzeyin Uzeri ince algl
ile her tarafa esit sekilde katman katman doldurulur. Algi kuruduktan sonra bir kat algi tekrar dokulir ve tzeri
keten ile kaplanir. Daha kalin olmasi gereken cakalarda metal aksamda kullanilir. Algi kuruduktan sonra
alttaki kaliba zarar vermeden ylzeyden alinir. Yizeye surilmis olan silikon yirtiimadan ve kparilmadan itina
ile yavas yavas motifin Gzerinden alinir ve caka icine yerlestirilerek birinci dokiime hazir hale getirilir. Birinci
algi dokim yapilarak bitiniyle kaybolmus motifler tamamlanacak sekilde oyma islemi yapilir. Alinan
estampaj Uzerinde bezeme butinlendikten sonra tekrar kalip ve caka alinarak son kat dokim igin kalibin
hazir hale getirilmesi icin gerekli her tirli iscilik, malzeme, isyerindeki yatay-disey tasima, yiklenici kari ve
genel giderler dahil m2 fiyati ...................... TL. dir.

OLCU: Dékiime hazir hale getirilmis kalibin gevreledigi alan yerde yatay izdiisiimiinden metrekare cinsinden
Olcllerek bedeli 6denir. Profil, tezyinat ve Stalaktitlerin agihmi élglide nazari dikkate alinmaz

NOT: Hazirlanmis kalipla yapilan birden fazla dékimler i¢in ayni kalip kullanilir ve kalip bedeli bir defa
odenir.

Oska Yazilim'dan alinmistir.



KTB.70.6003 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Analizi
Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar

Malzeme

04.KTB.0005 RTV 2 (Cift Karisimh)Kalip Silikonu kg 40,000000

10.240.5508 ince Uygulanabilir Algi (Saten Algi) kg 25,000000

10.420.1514 04.459 Kitik kg 0,100000
iscilikler

01.vV07/4 Mutehassis tezyinatgi algi isleri ustasi Saat 60,000000

10.100.1063 01.502 Erbab isci Saat 40,000000

10.100.1062 01.501 Diz isGi Saat 30,000000

Oska Yazilim'dan alinmigtir.




