KGM/6454/S-M Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No KGM/6454/S-M

Tanimi 4 cm Sikismis Kalinlikta Tag Mastik Asfalt Asinma Tabakasi Yapilmasi (TiP-1) (Kiriimis ve
——  Elenmis Sert Tas ve Modifiye Bitim ile)

Birimi m?
Kurum Karayollari Genel Mudurligu
Fasikul Bitiumlu Kaplama, Yol Kopru
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2003 0,00 0,00 0,00
2004 0,00 0,00 0,00
2005 0,00 0,00 0,00
2006 0,00 0,00 0,00
2007 0,00 0,00 0,00
2008 0,00 0,00 0,00
2009 0,00 0,00 0,00
2010 0,00 0,00 0,00
2011 0,00 0,00 0,00
2012 0,00 0,00 0,00
2013 6,15 0,00 0,00
2014 6,90 0,00 0,00
2015 6,59 0,00 0,00
2016 7,06 0,00 0,00
2017 8,35 0,00 0,00
2018 9,48 0,00 0,00
2019 11,36 0,00 0,00
2020 13,08 0,00 0,00
2021 14,99 0,00 0,00
2022-1 25,33 0,00 0,00
2022-2 36,13 0,00 0,00
2022-3 40,56 0,00 0,00
20231 46,15 0,00 0,00
2023-2 63,95 0,00 0,00
2024 96,30 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Yapim Sartlar

Projesine gore ve KT$'nin ilgili kismindaki esaslar ve sartlar dahilinde, kirilmis ve elenmis sert tas, elyaf ve
modifiye edilmis bitim ile 4 cm sikismis kalinlikta tas mastik asfalt agsinma tabakasi yapilmasi (Tip-1).

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Gerekli makine ve teghizatin; is basinda temini, montaji ve demontaji, tasin; ocaktan ¢ikariimasi, konkasore
verilecek ebatta kirilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak-konkasor arasinda nihai ortalama 150 m mesafeye
kadar tasinmasi, bosaltiimasi, konkasére verilmesi, sartnamesinde belirtilen veya idarece istenilen
granulometriyi elde edecek sekilde konkasorle kirilmasi ve elenmesi, gerektiginde ilave filler ve dogal kum
temini, munzam elemeler ve granilometri ayarlama islerinin yapilmasi, konkasor altinin bosaltiimasi,
agreganin vasitalara yliklenmesi, plent sahasindaki depo yerinde bosaltilmasi, tagima kamyonlarina
yuklenmesi, plent silosuna kadar taginarak bosaltiimasi, kurutulmasi, 1sitiimasi, elenerek gruplara ayrilmasi,
karistiriciya aktariimasi, buhar jeneratéri igin gerekli suyun is basinda temini, bitimli malzemenin; depo
tankina aktarilmasi, emis derecesine kadar isitiimasi, modifiye bitim dretimi igin; bitimli malzemenin emis
derecesinden tatbik derecesine kadar isitiimasi, servis tankinda asfalt pompasi ile modifiye bitim hazirlama
tankina aktariimasi, modifiye edici katki maddesinin plent yaninda araglardan bogaltiimasi ve istifi ile
istenilen miktar ve sartlarda modifiye bitim plentine bosaltiimasi, katki maddesinin, bitiim ile birlikte 6zel
plentte 185 °C sabit sicaklikta homojen bir karisim elde edilinceye kadar karistirilarak pargalayici
degdirmenden gecirilmesi, servis tankina aktariimasi, 6zel servis tankinda depolanmasi, miksere istenilen
miktarda puskurtilimesi, katki maddelerinin el ile miksere ilave edilmesi, agrega ve bitimli malzemenin
sartnamesine gore karistiriimasi, kaplama yapilacak yol ylizeyinin ve kaplama aninda ek yerlerinin
supurilmesi ve ¢ikan suprinti malzemesinin platform disina atilmasi veya tretuvar lizerine konulmasi,
bitimlU yapistirici bedeli, depolanmasi, distriblitore aktariimasi, tatbik derecesine kadar isitilmasi ve
piskirtme borusu ile veya borunun yanasmadigi yerlerde el ile puskurtilmesi, bitimli sicak karisimin
tasima kamyonlarina yliklenmesi, tasima kamyonlarinin; sirasi gelinceye kadar plentte ve serim yerinde
bekletilmesi, finiserle beraber ¢alisarak karisimin elektronik duyargali finisere bosaltiimasi, serilmesi, demir
merdaneli ve lastik tekerlekli silindirlerle sikistiriimasi, gerektiginde ek yerlerinin isitiimasi, kesilmesi, tanzimi,
geometrik standardin temini icin aletli digmelerin yapilmasi, elektronik duyargali finiser i¢in yan baz hattinin
yerlestiriimesi, kot almaya yarayacak ayarli ofset hattinin teskili, aplikasyon, nivelman vs. yapilmasi,
arastirma ve teknik nezaret iglerinin yapilmasi ile asagida "Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar" disinda
kalan diger batln islerin yapilmasi igin gerekli olan her tarld isgilik, malzeme, makine, alet ve arag giderleri
ile ylklenici kari ve genel masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Ocak-konkasor arasi ortalama 150 m'den fazla mesafeye tasima, agreganin plent sahasina tasinmasi, elyaf
ve modifiye edici katki maddelerinin is basinda temini, bitimli malzemenin; bedeli, temin yerinden depo
tankina kadar tasinmasi, tasima dolayisiyla soguyan bitimli malzemenin emis derecesine kadar isitilmasi,
bitimlU yapistiricinin; temin yerinden plent sahasina ve yol boyunca tasinmasi, bitimli sicak karisimin is
basina tasinmasi, sehir icinde yapilan spirme islerinde tretuvar tzerine konulan stprintli malzemesinin
vasitalara yuklenmesi, tasinmasi ve bosaltiimasi.

Olgu:

Yapilan 4 cm sikismis kalinliktaki tag mastik asfalt aginma tabakasinin yerinde 6lglilen metrekare cinsinden
ust yuzey alanidir.

Odeme:
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Birim Fiyat Teklif Cetvelinde Poz KGM/6454/S-M’deki "4 cm Sikismis Kalinlikta Tas Mastik Asfalt Asinma
Tabakas! Yapilmasi (Tip-1) (Kirilmis ve Elenmig Sert Tas ve Modifiye Bitim ile)" m? birim fiyati Gzerinden
yapilir.

Not:

(1) Tas mastik asfalt agsinma tabakasi, projede belirtilen 4 cm kalinlikta serilecektir. Kalinlik tolerans olarak +
0,4 cm kabul edilecek olup, tabaka kalinhdindan fazla serilen kismi icin 6deme yapilmayacaktir.

(2) Kullanilan karigsimin hacmi (sikismis kalinlik x genislik x uzunluk) ile 2,45 ton/m?® yogunlugun ¢arpimindan
bulunan agirlik kullanilan karigsimin yola nakli 6demesine, bu agirliktan is yeri karisimi formuliinde belirtilen
bitiimiin agirhg: disildikten sonra, kalan adirlik ise ocak taginin ocaktan konkasére naklinin Odenmesinde
esas alinir.

(3) Bitimlu kanigim igindeki agrega karisim oranlarinin dedismesi veya ilave filler ve/veya kum gerekmesi
halinde, herhangi bir ilave 6deme veya yeni fiyat yapilmaz.

(4) Konkasdr, plent sahasina kurulacak ve agreganin plente taginmasi igin ayrica herhangi bir bedel
ddenmeyecektir. Ancak, plent sahasinin yetersizligi nedeniyle, idarenin yazili izni ile konkasériin plent
sahasinin diginda kurulmasi halinde agreganin konkasdrden plente kadar tagsinmasi bedeli ayrica
o6denecektir.

(5) Sicak karisimlarda yiiklenici, idarece verilen karisim formiiliine gére imalat yapmak zorunda oldugundan
dizayn degismesinden dolayi birim fiyatta herhangi bir degisiklik yapiimaz.

(6) idarenin yazil izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin; nihai ortalama 150 m'den fazla ve 10.000
m'den az olmasi halinde, (M) metre mesafeye tasima bedeli:

F=Ax1,25x0,00017 x K x karekdk(M) - 0,00260 x K TL/ton formlu ile hesaplanarak édenir.

Bu formuldeki (karekék(M)), (K), (A) ve (Y), Poz 07.005/K’daki gibidir.

(7) idarenin yazili izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin 10.000 m'den fazla olmasi halinde, bu (M)
kilometre mesafeye tasima bedeli:

F=Ax1,25xKx (0,0007 x M + 0,01) - 0,00260 x K TL/ton formulU ile hesaplanarak édenir.

Bu formildeki (M), (K), (A) ve (Y), Poz 07.006/K’'daki gibidir.

Oska Yazilim'dan alinmistir.
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Analizi

Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar

Katki malzemesi olan elyaf bedeli ayrica
odenir.

Modifiye edici katki malzemesinin bedeli
ayrica odenir.

Tas Mastik Asfalt (TMA) Asinma
KGM/6451-1 Tabakas! Malzemesinin Temini (TIP-1) Ton 0,098000
(Kirilmis ve elenmis sert tas ile)

Beton ve Her Nevi Asfalt Yollarin Makine

KGM/4378 A . da 0,001000
ile Stpurilmesi

10.330.5441 04.611/1A Katyonik Asfalt Emilsiyonu (CRS-1 Tipi) kg 0,200000
DistribUtér Makinasi ile Yapistirma

KGM/4398 BitimlUu Malzemesi Plskurtiimesi (Boru da 0,001000
ile)
Buyuk plent Unitesi ile tag mastik asfalt

KGM/4440/S (TMA) karigiminin hazirlanmasi, Ton 0,098000

serilmesi ve sikistiriimasi

Buyuk Plent Unitesinde Polimer
Modifiye Bitim Kullanilarak "Asfalt

KGM/4436/2 Betonu Kaplama" ve "Bitimll Sicak Ton 0,098000
Temel" Hazirlanmasi icin Gerekli llave
Isler

KGM/4300/PMB Ozel Plentte Polimer Modifiye Bitim Ton 0,005980
(PMB) Hazirlanmasi
Katki Malzemelerinin El ile Miksere
Beslenmesi karsihgr:

10.100.1063 01.502 Erbab isci Saat 0,005000

Oska Yazilim'dan alinmistir.




