TCDD-ALT-4002 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No TCDD-ALT-
— 4002
Tanimi Karayolu Plentmiks Temel Yapilmasi
Birimi M3
Kurum TCDD Genel Madarlagu
Fasikul Altyapi
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2003 0,00 0,00 0,00
2004 0,00 0,00 0,00
2005 0,00 0,00 0,00
2006 0,00 0,00 0,00
2007 0,00 0,00 0,00
2008 0,00 0,00 0,00
2009 0,00 0,00 0,00
2010 0,00 0,00 0,00
2011 0,00 0,00 0,00
2012 0,00 0,00 0,00
2013 0,00 0,00 0,00
2014 0,00 0,00 0,00
2015 0,00 0,00 0,00
2016 0,00 0,00 0,00
2017 0,00 0,00 0,00
2018 0,00 0,00 0,00
2019 0,00 0,00 0,00
2020 0,00 0,00 0,00
2021 0,00 0,00 0,00
20221 0,00 0,00 0,00
2022-2 0,00 0,00 0,00
2022-3 0,00 0,00 0,00
20231 0,00 0,00 0,00
2023-2 0,00 0,00 0,00
2024 0,00 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Proje ve teknik sartnamesinde esaslar dahilinde, servis ve baglanti yollarinda ocak tagindan konkasorle
kirilmis ve elenmis malzemenin finiserle serilmesi suretiyle plentmiks temel tabakalari yapilmasi.

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Karayollari Teknik Sartnamesi ve ilgili mevzuatlar geregince plentmiks alttemel (PMAT), plentmiks temel
(PMT) icin gerekli makine ve techizatm isyerinde ve isbasinda temini, montaji ve demontaji, tasin ocaklardan
cikartilmasi, konkasoére verilecek ebatta kirllmasi, vasitalara yuklenmesi, ocak - konkasoér arasinda
tasinmasi, bosaltilmasi, konkasoére verilmesi, sartnamesinde belirtilen veya idarece istenilen granilometriyi
elde edecek sekilde konkasdrle kiriimasi ve elenmesi, munzam elemeler ve grantlometri ayarlama islerinin
yapilmasi, konkasor altinin bosaltilmasi, kirilmis ve elenmis agreganm vasitalara yiuklenmesi, plent
sahasina tasinmasi, bosaltilmasi ve depo edilmesi, depo yerinden tagima vasitalarina yiklenmesi, plent
silosuna kadar tasinarak plent silolarina bosaltiimasi, silolardaki agreganm iyi bir bigimde akmasi icin
gerektiginde elle sislenmesi, silolardan karisim plentine verilmesi, suyun temini, is basina ve plente
tasinmasi ve su tanklarina doldurulmasi, belli oranda karistiriciya verilmesi, agrega ve suyun karistiricida
karistirilmasi, karistiricidan ¢ikan malzemenin tagsima vasitalarina yiklenmesi, tagsima kamyonlarinin plentte
ve kantarda bekletilmesi, arastirma ve teknik nezaret iglerinin yapilmasi, karisinim yeterli kapasitedeki
otomatik kart basan kantarla tartiimasi, serilecegi yere tasinmasi, tasima vasitalarindan finisere
bosaltiimasi, idarece verilen onayli projelerde gdsterilen réper, eksen, enkesit ve kotlara uygun olarak
elektronik duyargali finigerle serilmesi, finiserin 6zel tokmak ve vibratori ile ilk sikistirmanin yapilmasi,
meydana gelen hatalarin elle diizeltiimesi, enine ve boyuna ek yerlerinin yapilmasi, temizlenmesi ve
dizeltilmesi, geometrik standartm temini icin aletli 6lcmelerin yapilmasi, elektronik duyargali finiser igin yan
baz hattinin yerlestiriimesi, kot almaya yarayacak ayarli ofset hattinin teskili, aplikasyon, nivelman v.s.
yapilmasi, sikistirma ve reglajm yapilmasi igin gerekli suyun isbagsmda temini ve bu islerde kullaniimasi,
karisimin demir merdaneli ve lastik tekerlekli silindirlerle sikistiriimasi, tasima kamyonlarinin finiserle
misterek ¢alismalari ve sirasi gelinceye kadar bekletiimeleri, imalat sirasinda traffic can ve mal givenliginin
emniyete alinmasi amaciyla her tirlG yatay ve dusey traffic isaretlemelerinin; ilgili mevzuatlar ve idarenin
onaylayacag trafik isaretleme projelerine gore yapilmasi amaciyla, gerekH tiim levha, bariyer, isiklandirma
malzemelerinin ve isaretcilerin, diger [lzumlu gérilecek isaret levha ve malzemelerin temini, kullanilacagi
yerlere tasinmasi, dikilmesi, konulmasi, bakiminin (kontrol, diizeltme, temizleme, eskilerini yenileri ile
degistirme) yapilmasi, calisma hizina ve yerine gore yerlerinin degistiriimesi, lGzumlu yerlerde insanli ve
isaretli her turll, emniyet tedbirlerinin alinmasi suretiyle trafik isaretiemesinin yapilmasi, karsiligi ile asagida
“Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar” bashgi altinda sayilanlar disinda kalan diger bitin islerin yapiimasi
icin gerekli olan her turlu iscilik, malzeme, nakliye, makine, alet ve arag giderleri Ge yUklenici kari ve genel
143 masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Yoktur.

Olgl:

Hazirlanmisg, serilmis, sikistirilmis plent-miks temel tabakasindaki karisimin metrekiip (m3) cinsinden
hacmidir.

Odeme:

Birim Fiyat Teklif Cetvelinde yer alan “TCDD-ALT-4002 Karayolu Plent- miks Temel Yapilmasi” is kalemi i¢in
Genel Agiklamalar Madde 2 sartlarinda yiiklenici tarafindan teklif edilen metrekip (m3) birim fiyati Gizerinden
6denir.

Not:

1) Plent-miks ve sicak karisimlarda yiklenici, idarece verilen karisim formiliine gére imalat yapmak zorunda
oldugundan, dizayn degismesinden dolay: teklif birim fiyatmda herhangi bir degisiklik yapiimaz. 2) idarece
verilen onayl projelerde gdsterilen réper, eksen, enkesit ve kotlara uyulmadan idarenin yazik onayi olmadan
yapilan ¢alismalarda; (K.T.S.de belirtilenlimitlerden) eksikmalzeme c¢ekildigi tespit edilirse tamamlanincaya
kadar herhangi bir 6deme yapilmaz, fazla malzeme ¢ekildigi tespit edilirse yUklenici tarafindan bedelsiz
olarak sokilecek veya kotlarin uygun olmasi durumunda fazla olan kisim ariyet pozundan 6denecektir.

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Analizi
Rayi¢ No Onceki Rayig No Tanimi Birimi Miktar

KGM/6100/3 E:gg;’}gikgczek”}‘;gﬁ‘g)"mas' (Kinimis ve | ron | 1,600000
KN-003 Dolguya su nakli TON 0,010000
KN-007 Tasin ocaktan konkasdére nakli TON 0,531000
KN-008 Kirilmis malzemenin plente nakli TON 0,531000
KN-009 Suyun plente nakli TON 0,043000
KN-010 Karisimin glizergaha Nakli TON 1,600000

Aciklama: Uygulama projesine gore
degismesi gereken nakliye analiz
girdileri;

*KN-003 Suyun serim yerine
tasinmasinda kullanilir.

*KN-007 Tasin ocaktan konkasoére
tasinmasinda kullanilir.

*KN-008 Kirilmis malzemenin plente
tasinmasinda kullanilir.

*KN-009 Karigim suyunun plente
tasinmasinda kullanilir.

*KN-010 Karisinim plentten giizergaha
tasinmasinda kullanilir.

Oska Yazilim'dan alinmistir.



