
Poz No
Tanımı
Birimi
Kurum
Fasikül

55.210.5300
Köprülerde 7-15 m açıklık için kalıp iskelesi
m³
Devlet Su İşleri Genel Müdürlüğü

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2003 0,00 0,00 0,00

2004 0,00 0,00 0,00

2005 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2008 0,00 0,00 0,00

2009 0,00 0,00 0,00

2010 0,00 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2012 0,00 0,00 0,00

2013 0,00 0,00 0,00

2014 0,00 0,00 0,00

2015 0,00 0,00 0,00

2016 0,00 0,00 0,00

2017 0,00 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00

2019 0,00 0,00 0,00

2020 49,54 0,00 0,00

2021 59,45 0,00 0,00

2022-1 97,84 0,00 0,00

2022-2 97,84 0,00 0,00

2022-3 138,79 0,00 0,00

2023-1 184,01 0,00 0,00

2023-2 250,83 0,00 0,00

2024 375,44 0,00 0,00

Birim Fiyatları
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

TARİF: Pozisyon 55.210.5100'deki şartlar altında serbest açıklığı 7 metreden 15 metreye kadar (7 m hariç, 
15 metre dâhil) olan köprülerde yapılan iskele mahal boşluğunun beher metreküp fiyatı. M3
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme:

10.130.4502 04.152
Çam kerestesi (II.sınıf) (TS 1265) (TS 
EN 844-6, 9, 12) (TS EN 1309-1, TS EN 
1310, TS EN 1311, TS EN 1313-1, 2)

m³ 0,013400

Bulon, lama, kanca ve çivi karşılığı:

10.420.1006 04.270 Çiviler (TS 155) kg 0,250000

İşçilik:

Yapılması:

10.100.1017 01.017 Dülger ustası Saat 0,770000

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,210000

Sökülmesi:

10.100.1017 01.017 Dülger ustası Saat 0,210000

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,140000

Not:
Malzemenin inşaat yerindeki yükleme, 
yatay ve düşey taşıma, boşaltılması düz 
işçi saatıne dahildir.
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