
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

25.325.2202
20  Ø mm, (3/4") Vidalı veya Flanşlı, Döküm gövdeli, vidalı veya flanşlı, GERİ TEPME 
VENTİLLERİ (Sıcak ve soğuk su için) (TS EN 1074-3)
Adet
Çevre ve Şehircilik Bakanlığı
Müşterek Tesisat

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2003 0,00 0,00 0,00

2004 0,00 0,00 0,00

2005 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2008 0,00 0,00 0,00

2009 0,00 0,00 0,00

2010 0,00 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2012 0,00 0,00 0,00

2013 0,00 0,00 0,00

2014 0,00 0,00 0,00

2015 0,00 0,00 0,00

2016 0,00 0,00 0,00

2017 0,00 0,00 0,00

2018 119,00 6,10 3,05

2019 150,13 14,88 7,44

2020 182,46 17,46 8,73

2021 227,56 21,31 10,65

2022-1 405,01 32,51 16,26

2022-2 667,63 32,51 16,26

2022-3 677,36 42,25 21,13

2023-1 1114,19 65,44 32,72

2023-2 1417,50 106,25 53,13

2024 2142,88 175,38 87,69

Birim Fiyatları

(227-292)

Oska Yazılım'dan alınmıştır.

25.325.2202 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapım Şartları



Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Sıcak veya soğuk su tesisatında kullanılacak, pirinç pres döküm veya döküm gövdeli, yatay veya dik 
konumlarda çalışabilen, menteşeli ya da oturmalı klapeli veya bilyeli sızdırmaz geri tepme ventilinin işyerinde 
temini ve yerine montajı.
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Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme Bileşenleri

20.325.2202

20  Ø  mm             (3/4") 
Vidalı veya Flanşlı / Döküm gövdeli, 
vidalı veya flanşlı / Geri Tepme ventilleri 
(Sıcak ve Soğuk Su İçin) (TS EN 1074-
3 ) (Rayici)

Ad 1,000000

Montaj Bileşenleri

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,200000

10.100.1082 01.519 Tesisat ustası Saat 0,350000

10.100.1084 01.521 Tesisat usta yardımcısı Saat 0,350000

Oska Yazılım'dan alınmıştır.

25.325.2202 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapım Şartları


